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Specjalista w zakresie renowacji sieci wodociagowej



Wysokie oczekiwania

Process Phoenix Double Jacket: metoda bezwykopowa najnowszej
generacji: szybko, bezwykopowo, sprzyjajac sSrodowisku.

Modernizacja i renowacja sieci wodociggowych wymaga coraz to
bardziej dlugotrwatych, sprzyjajacych $rodowisku rozwiazan ograni-
czajacych zuzycie surowcdw naturalnych co niewatpliwie zapewnia
metoda Process Phoenix Double Jacket.

Klient DN Dlugos¢ Data

. Stalpwnla Tagil, Jakaterynburg 1400 180 11/11
Rosja

. Kamensk, Jakatarynburg 400 2200 11/11
Rosja

« Kraloky Steel Plant Usti nad Labem
Republika Czeska °00 0 o2

+ Arpe ‘AG,‘Buckten 150 80 05/12
Szwajcaria

. Elgktrownla Pforzheim 600 80 06/12
Niemcy

. BWB Berlin 800 80 08/12
Niemcy

« Force Main Half moon Bay, CA, IPR 350 1000 10/112
USA

. Sao Paylo 800 950 11/12
Brazylia

« Ravenna
Wiochy °00 10 e

« MPWIK Krakow 600-800 10.600 09-12/12
Polska

- Deszczownia Mals 300 1000 03/13

Wtochy




Dtugotrwate korzysci

Bezwykopowa modernizacja sieci metoda Process Phoenix
Double Jacket oszczedza koszty oraz przynosi wymierne korzy-
Sci: pordwnanie jakosciowe budowy wykopowej (tradycyjnej)
wzgledem techniki bezwykopowej.

Okres trwania budowy
Szybka realizacja budowy bez dtugotrwatych wykopdw.

> > P P 100%
&>

Krétsze okresy budowy przektadajg sie pozytywnie na koszty.

metoda
wykopowa

(tradycyjna)

Emisja CO,
Poprzezmetodebezwykopowgzminimalizowanajest emisja
szkodliwych gazdw cieplarnianych.

metoda

k
(vtvr);d%%vxg) v Eo Yao v L 100%

e B 25%

Zmiany klimatyczne dotycza nas wszystkich.

metoda
bezwykopowa

Hatas
Zmniejszenieekspozycjinahatas poprzezmetodebezwykopowa.

metoda

el ol 100%

metoda
bezwykopowa 5 %

Wysokie obcigzenie hatasem stanowi coraz to wieksze
ryzyko zagrazajace zdrowiu.

Pyly

Zminimalizowanie emisjipytu poprzezmetode bezwykopowa.

metoda EEEEEEEENER 100%

wykopowa

(tradycyjna) EEEEEEEEERN

metoda
bezwykopowa | 5 %

Pyty sa czynnikami szkodliwymi dla zdrowia i Srodowiska.




.2 Zestawienie systemowe

Process Phoenix Double Jacket

Process Phoenix Double Jacket to system do bezwykopowe;j
modernizacji przewodéw ci$nieniowych w tym magistral
wodociggowych.

Rekaw to wzmocniona wtéknem szklanym wyktadzina
z tworzywa sztucznego, wykonana z kompozytu filcowo-
-szklanego i zywic epoksydowych.

Zywiceepoksydowetosystemyzywicreaktywnych,sktada-
jace sie zzywicy i utwardzacza, ktére utwardzaja sie do po-
stacistategoidtugotrwatego(duroplastycznego)tworzywa
sztucznego.

Schemat

Instalacja rekawa
Wwadliwejrurzewykonujesienamiejscu
instalacje rekawa.

Sztywnos$¢ obwodowa

Rekaw posiada wtasna sztywnos¢ obwo-
dowag i przyjmuje wszystkie obcigzenia
statyczne, zewnetrzne i wewnetrzne.

Petna funkcjonalnos¢ ¥
Pomontazurekawjestsamoczynna, posia-
dajaca whasna sztywnos¢ obwodowa rurg

w rurze. Przejmuje on wszystkie
funkcje nowej rury.

M Stararura
Rekaw
= Woda

Legenda:

Zywice epoksydowe

Zywice epoksydowe sprawdzaja sie od dekad w licznych za-
kresach zastosowania; niejednokrotnie potwierdzity swoje
odpowiednie wiasciwosci.

Szeroki zakres zastosowania zywic epoksydowych w réz-
nychdziedzinachodzwierciedlakorzystnewtasciwoscisys-
temu zywic reaktywnych.

Cechuje sie on wysoka odpornoscia i przyczepnoscia, jest
praktyczniebezskurczowy,wyrézniasiewytrzymatoscigme-
chanicznaijest wolny od trujgcych emisji.To jakos¢, na kto-
rej mozna polegac!
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Zywice epoksydowe w stuzbie postepu

JYSZCZENIE CISNIENIOWE ¢
RUROCIAGOW

. MR mmeme o amena UE  BE . B

Technika spozywcza
Powlekanie puszek do konserw
i Zbiornikéw na wode do picia

Elektronika

Produkcja chipéw komputerowych

Budowa elektrowni wiatrowych

Stosowanie w pofgczeniu z wkéknami wzmacniajacymi

Budowa samolotéw
Zastosowanie w nowym modelu Boeing 787 Dreamliner

Technika stomatologiczna
Efektywne zastosowanie do trwatych wypetnien
ztworzywa sztucznego

Lotnictwo/Kosmonautyka
Jako element kompozytu wtdknistego

Przemyst i gospodarka

Stosowanie w postaci klejow dwusktadnikowych, na
podtogach przemystowych i do zabezpieczenia przed
korozja
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Praktyka

Produkcja

Rekaw jest wykonywany bezposrednio u klienta, na miejscu montazu, przy uzyciu
mobilnej instalacji produkcyjnej, a nastepnie jest instalowany bez stosowania
wykopodw.

Wszystkieistotneczynnosciprodukcyjneimontazowesarejestrowaneelektronicznie
itworzakompletngdokumentacjewzakresiekontrolijakosci.Zamontowany rekaw
jest przekazywany w nienagannym stanie, ktory spetnia wymogi higieniczne.
Koncowa préba cisnieniowa i rejestracja TV potwierdzajg prawidtowy montaz.

Czyszczenie

Rejestracja TV }
=4

Montaz rur

Préba cisnienia




Podlaczenie

Rekaw petni funkcje nowej rury i moze by¢
podtaczony jak ona.
Rekomendowane systemy rurowe:

DN 200
Podtaczenie przy uzyciu komercyjnych potaczen
wielozakresowych:

DN 100-DN 150 | PN10,PN16

DN 200

Wykonanie przejs¢ przy uzyciu manszet wewnetrz-
nych:

DN 200-DN 1000 | PN10,PN16

FAQ

Kiedy mozliwe jest stosowanie metody Process
Phoenix Double Jacket?

Metode Process Phoenix Double Jacket mozna za-
wsze stosowac jako alternatywe wramach tradycyj-
nego budownictwa ladowego. Jest to odpowiednia
metoda, kiedy nie ma mozliwosci zabudowy otwar-
tej, na przyktad pod liniami kolejowymi, drogami,
centrami miasta oraz rzekami.

Jak duzy jest wykop budowlany w przypadku
metody Process Phoenix Double Jacket?

W metodzie Process Phoenix Double Jacket po-
trzeba dwdch otworéw montazowych (poczatek,
koniec). Wielkos¢ wykopu budowlanego zalezy
od wymiaru rury i miejsca potrzebnego na po-
nowne podfaczenie rekawa w ramach dostepnej
sieci. Standardowo odpowiada to wymiarom ok.
20x20m.

W jaki sposéb podtacza sie rekaw do istniejacej
sieci rur?

Po instalacji mozna podfaczyc rekaw do istniejacej
siecirurowejprzyuzyciuzwyktychpotaczeriwieloza-
kresowych, jak nowa rure.

Czy rekaw mozna zastosowac w przypadku pod-
faczen do budynkow?

Montaz przytaczy budynkéw do rekawa moze na-
stepowac poprzezzastosowanie obejmogdinodo-
stepnychnarynku.W pierwszejkolejnosciwykonu-
jesienawiertw rurze poprzez macierzysty materiat
i rekaw. Nastepnie montuje sie wczesniej wspo-
mniane obejmy.

Czy zwezenie rury, ktére powstaje w wyniku
montazu rekawa, zmniejsza wydajnosc prze-
ptywu?

Zwezenie rury praktycznie nie powoduje zmiany
wydajnosci przeptywu. Wtasciwosci hydrauliczne
bezmufowegorekawasgokreslaneprzezpowtoke
wewnetrzng i s rbwnowartosciowe z wtasciwo-
SciamiruryPE(patrzponizszatabela:Wspoétczynnik
C, jednostka pomiaru z wzoru Hazena-Williamsa
dla réznych materiatéw rur).

Wspdtczynnik C dla réznych materiatéw rur

Materiat Wspétczynnik C Hazena-Williamsa
Cement azbestowy 140 - 140

Zeliwo, nowe 130 - 130
Zeliwo, 10 lat 107 - 113
Zeliwo, 20 lat 89 - 100
Wytozona zaprawg cementowa ciagli- 140 - 140
wa rura stalowa

Beton 100 - 140

Miedz 130 - 140

Stal 90 - 110

Zelazo, cynkowane 120 - 120
Polietylen 140 - 140

PVC 130 - 130

Tworzywo sztuczne wzmochione
wiéknem szklanym 150 - 150

Process Phoenix Double Jacket




Dane techniczne

Hightech

Process Phoenix Doubi'
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Rekaw instalowanyjestwodcinkachdomaksymalnej
dtugosci 300 metréw. Pokonuje ontuki segmentowe
do45°bez powstaniafatd lub sa one niewielkie siega-
jace 2 % $rednicy przewodu.

Przytukach segmentowych wiekszych od 45%i mniej-
szych od 90° nalezy liczy¢ sie z powstaniem fatd, kto-
re s naturalnym zjawiskiem przy instalacji tego typu
materiatu. Fatdy te siegaja maksymalnie do 5% sred-
nicy przewodu.
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Process Phoenix
Double Jacket PN 6:

Process Phoenix
Double Jacket PN 10:

Process Phoenix
Double Jacket PN 16:

g

Naszaofertaobejmujenastepujacetypyrekawoéwwza-
leznosci od grubosci $cianki:

cisSnienie wewnetrzne 6 bar

cisnienie wewnetrzne 10 bar

cisnienie wewnetrzne 16 bar

*



128 Dopuszczenia

- System Process Phoenix Double Jacket podczas i | :
wykonania proby cisnienia 'y 1l "1} A PREUSS PIPE REHABILITATION
5 ¥ POLSKA 8p. z 0.0,

AprobataTechnicznalTBAT-15-8089/2014,Zestaw
elementowdowykonywaniabezwykopowejreno-
wacji sieci wodociggowej i kanalizacyjnej metoda
Process Phoenix”.

Atest Higieniczny HK/W/0219/01/2012

» Atest higieniczny HK/W/0237/01/2014




Process Phoenix Double Jacket
na skale swiatowa

Klient DN Dlugos¢ Data

+ Abbona Miejskie Zakfady Cagliari,
Sardynia, Wtochy 100 80 12/09

+ Zaktady Wo@oc!qgowe Triestingtal 250 204 05/10
Dolna Szwajcaria

+ Hydroelektrownia Corvara w Badia 500 540 09/10
Wtochy

. Zakia‘ldy Miejskie Chernigiv 200-600 6,212 1110
Ukraina

. Zakia.dy Miejskie w Salzburgu 200 120 02/11
Austria

. ngiady Miejskie Frankfurt 600 40 06/11
Niemcy

. Zék’fady Ba Homburg 500 130 07/11
Niemcy

- EVN Austrla Sparte Wasser 400 1400 08/11
Austria

. Zweckverband Hainichen 100 200 09/11
Niemcy

* Dow-Werk, Tarragona 250 1800 11/11
Hiszpania

« Dow-Werk, Freeport Texas 300 300 1111

USA
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