inspekcje i renowacije sieci

Process Phoenix™
w Toruniu, Krakowie i Lodzi

PRS PREUSS Pipe Rehabilitation Polska Sp. z o.o.
Kompleksowa renowacja magistral wodociggowych.

wych, kanalizacyjnych i gazowych oraz mozliwosci, jakie

stwarza postep naukowo-techniczny przyczyniaja sie¢ do
szybkiego rozpowszechniania bezwykopowej technologii Process
Phoenix ™ oferowanej przez firme Preuss Pipe Rehabilitation z Ka-
towic. Specyfikacja wlasciwosci rgkawa podwdinie tkanego, po-
zwala na dowolne pokonanie lukéw do 90" i idealne przyklejenie
przy pomocy pary do regenerowanego rurociagu. Poprawia si¢ jed-
noczesnie przepltyw hydrauliczny (powloka PE), przeciwdziata si¢
powstaniu korozji, nastepuje minimalna wewnetrzna redukcja sred-
nicy, polepszona zostaje jakos¢ wody i uszczelnienie rurociagu.

W wielu miastach Polski firma wykonata r6znymi technologia-
mi renowacje¢ ponad 48 tysiecy metréw przewodoéw wodociggo-
wych, gazowych i cieplowniczych. Do stosowanych przez firme
PPR Sp. z o.0. metod renowacyjnych naleza miedzy innymi: Pro-
cess Phoenix™, U-Liner™, Omega-Liner™, cementyzacja, PUR,
Rib-Loc™, relining. Z wielu metod regeneracji rurociagoéw, jakimi
dysponuje firma PPR w Polsce w roku 2004 wykorzystano dwie.

Process Phoenix™ — najlepsza ze wszystkich metod regene-
racyjnych, zwana inaczej rgkawem, stuzy do rekonstrukeji ruro-
ciagow wody pitnej, kanalizacji i gazociaggéw. W technologii tej
widknina powleczona klejem przylega szczelnie do wewnetrznej
Scianki regenerowanego rurociagu. Do utwardzenia rgkawa wy-
korzystuje si¢ pare wodna. Waznym atutem tej technologii jest jej
uniwersalnos$¢ i minimalna redukcja wewnetrznej Srednicy ruro-
ciagu (grubos¢ rekawa z klejem 3 mm), jak réwniez mozliwos¢
pokonywania tukéw nawet do 90".

Palqca potrzeba rekonstrukcji wiekowych sieci wodociago-

Przebieg procesu rekonstrukcji

Przebieg procesu rekonstrukgji jest we wszystkich rodzajach
sieci bardzo podobny. W przypadku wodociagéw wymagane sa
niewielkie wykopy 1 m x 2 m x 0,5 m pod dolna krawedzig ruro-
ciagu. Odcinki robocze moga siggac 150 - 300 m, w zaleznosci od
srednicy regenerowanego rurociagu.

Proces regeneraciji sklada si¢ z nastgpujacych faz:

1. Przygotowanie wydzielonego odcinka

- inspekgja TV, usunigcie przeszkéd, demontaz armatury.

2. Proces czyszczenia z osuszaniem.

3. Wprowadzenie rekawa

- wygrzewanie para,

- schtadzanie,

- obrébka i wykoniczenie odcinka zregenerowanego.

4. Montaz armatury, proba szczelnosci.

5. Ponowne wlaczenie zrekonstruowanego odcinka do eksplo-
atacji.

Perspektywy
Biorac pod uwage z jednej strony zalety oraz uniwersalnos¢é
technologii Precess Phoenix™, z drugiej zas olbrzymie potrzeby

Fot. 1. Regeneracja rurociggu wody pitnej w Toruniu

Fot. 2. Regeneracja przejscia syfonowego rurociagiem wody pitnej
w Krakowie.

w dziedzinie regeneracji wod—kan-gaz, mozna si¢ spodziewac,
ze technologia bedzie coraz czgsciej stosowana. Jednym z waz-
niejszych elementow majacych wplyw na zwigkszenie frontu
robot sa koszty. Koszty wykonawstwa w technologii Process
Phoenix™ nie rosna, natomiast obserwujemy znaczny wzrost
kosztéw prac rekonstrukcyjnych, wykonywanych przy pomo-
cy wykopéw otwartych. Zdecydowanym atutem tej metody
jest bardzo krotki czas realizacji wykonania zadania. Sytuacja
ta sprzyja rozwojowi i coraz szerszemu stosowaniu wszystkich
technologii bezwykopowych posiadanych przez firme¢ PREUSS
Pipe Rehabilitation.

Uniwersalno$é zastosowan metody Process
Phoenix™

Metoda Process Phoenix™ dzigki podwéjnie splecionej widkni-
nie pozwala z duzym powodzeniem na instalowanie jej w sieciach
wodociggowych, kanalizacyjnych i w gazownictwie, do maksy-
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Zrealizowane projekty w roku 2004 - magistrale wodociggowe

Inwestor Srednica dtugosé specyfika materiat
Torunskie Wodociagi DN 500 2.700 m uszczelnienie sieci magistralnej  zeliwo
ZWiK todz DN 800, DN 1000 280 m, 210 m uszczelnienie sieci magistralnej stal, zeliwo
ZWiK Krakow DN 600, DN 300, DN 350 40 m, 29 m, 30 m regeneracja syfonéw rurowych  stal, zeliwo

malnej Srednicy DN 1000. Przyktadem pelnego wykorzysta-
nia zalet technologii Process Phoenix™ byla bezwykopowa
renowacja magistrali wody pitnej DN 500 przeprowadzonej
w Toruniskich Wodociagach. Duza awaryjnos¢ magistrali i jej
skomplikowane ulozenie zmusito inwestora do przeprowa-
dzenia bezwykopowej renowacji magistrali. Duzym utrud-
nieniem w tym projekcie byt intensywny ruch kotowy, gdyz
regenerowany rurocigg przebiegal prawie w osi ruchliwej
ulicy Nieszawskiej w Toruniu. Posadowienie rurociagu bylo
bardzo zréznicowane o sinusoidalnym przebiegu pomiedzy
1,5m do 2,8 m. Dhugos¢ pojedynczych odcinkéw techno-
logicznych siggata do 220 m. Pomimo skomplikowanego
ulozenia magistrali nastapito pelne, szczelne przyklejenie si¢
rekawa do wewnetrznej Sciany rurociagu. Na calej dhugosci
regenerowanego odcinka nie powstaly tez Zadne pofaldo-  Schemat technologii Process Phoenix®
wania. Catkowita dlugos¢ 2700 m zrealizowano w bardzo
krotkim czasie tj. okolo 6 tygodni w trudnych warunkach.

Innym przykltadem uniwersalnosci metody Process Pho-
enix™ jest regeneracja odcinka magistrali wodociagowych
w Eodzi DN 800 przebiegajacych w bardzo ucigzliwym wez-
le komunikacyjnym w Al. Mickiewicza i ul. Wolczariskiej, jak
réwniez uszczelnienie magistrali DN 1000 w ul. Andrzejew-
skiego.

Dwa obiekty zrealizowano w bardzo krétkim czasie uzy-
skujac pelne zadowolenie inwestora. Kolejne trzy odcinki

[

syfonéw rurowych uszczelnianych w ZWiK w Krakowie
w ul. Stojatowskiego, gdzie do pokonania byly dwa tuki 90°
i przyspieszylo to proces regeneracji calej magistrali, inne sy-
fony rurociagu to ul. Wielicka i Sawickiego, rowniez w Kra-
kowie.

Przed przystapieniem do regeneracji metoda Process Pho-
enix™ przeprowadzono jego dokladna inspekcje oraz czysz-
czenie hydrodynamiczne. Czyszczenie hydrodynamiczne
VACUJET (frez wodny opracowany przez firme Preussag)
mialo na celu odspojenie ztogéw i ich transport do wykopu
roboczego oraz ostateczne osuszenie wodociggu. W trakcie
czyszczenia tg metoda, przy uzyciu cisnienia 1120-1280 atm.
temperatura tarcia miedzy frezem, a Scianka rurociagu wyno-
sita ok. 70°C. Po zakoriczeniu czyszczenia, przygotowany na
odpowiedni wymiar rekaw wypelniony klejem na miejscu
budowy zostal wywrocony przy wychodzeniu z maszyny
rewersyjnej i pod cisnieniem wprowadzony do rurociagu.
Kolejnym etapem bylo utwardzenie przy pomocy pary wod-
nej, a nastegpnie schlodzenie zainstalowanego we wnetrzu
wodociggu rekawa. Fachowos¢ i profesjonalizm firmy PPR
sa coraz czesciej wykorzystywane przy renowacji skompli-
kowanych obiektéw inwestycyjnych.

Dalszych szczegotowych informacji na temat powyz-
szych i wszystkich pozostalych metod stosowanych przez
firme PREUSS Pipe Rehabilitation uzyskaja Paristwo w sie-
dzibie firmy w Katowicach, badZz odwiedzajac strong

WWW.preuss-prs.pl.
]
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